Ziperes submetidos a clareamento

O clareamento é um importante passo na lavagem de jeans e é realizado através do uso de varios agentes alvejantes, como:

Hipoclorito de célcio
Hipoclorito de sodio
Peréxido de hidrogénio

e Permanganato de potassio

Os dois primeiros sao normalmente usados no jeans médio ao vintage, porém para o estilo super vintage e também para
maiores desbotes, o permanganato de potassio é mais utilizado.

O permanganato de potassio também é usado como agente branqueador / redutor em jeans pretos 100% sulfurosos,
garantindo efeitos Unicos. Como o permanganato é um produto agressivo, uma alto grau de conhecimento em lavanderia
é exigido para alcancar uma aparéncia consistente e aceitavel.

O peréxido de hidrogénio é raramente utilizado como agente branqueador para desbotes suaves, uma vez que é necessario
mais tempo para obter o efeito desejado.

A neutralizagdo imediata de qualquer produto branqueador é essencial para prevenir a perda de resisténcia do tecido,
mudancas de cor do ziper, mau cheiro, amarelamento do tecido e irritacdo da pele.

Os agentes brangueadores podem reagir com os componentes de metal dos ziperes (ex.: cursores, dentes, terminais etc...)
e podem provocar mudancas de cor. Dependendo do tipo de agente branqueador, temperatura e duracdo, o grau de
alteracao da cor pode variar. Em alguns casos, além das partes metalicas, o préprio cadarco podera descolorir.
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Instrucdes para uso de ziperes com cadarco em algodao

A Coats Opti recomenda que seus clientes sigam as instrucoes deste informativo para todos os ziperes com
cadarco em algodao que sejam submetidos a tratamento de alvejamento ou clareamento 6tico.

E muito importante que, antes de realizar qualquer tratamento nas pecas, seja feito um teste preliminar com
amostras. A Coats ndo se responsabiliza por quaisquer danos ocasionados em condicoes diferentes das

informadas nesse folheto.
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As condicbdes de tratamento citadas acima, foram desenvolvidas através de testes laboratoriais em equipamentos
especificos para tingimento. Isso garante os melhores resultados quando utilizados com nossos produtos.
Gostarfamos de ressaltar que todos os tratamentos devem ser realizados com os ziperes fechados e travados. Por
favor, considere provaveis 5% (no maximo) de encolhimento do algoddo, quando sujeito aos tratamentos
mencionados.



