Moda tasarimcilari, denim drlnlere yaratici gérintumler kazandirmak ve 6zel bir tarz yarat-
mak amaci ile yikama islemlerini yillardir kullaniyorlar. Denim yikamalari, basladigi glinden
beri, degisik tarzlar ve teknikler iginde evrim gecirmistir. Farkh tarz ve tekniklerin hepsinin
kendine 6zgu uygulama yontemleri vardir. Denime karakterini veren yikamadir. Yikanan
denimlerde ayrica taglama veya asindirici maddeler ile (mekanik yikama) ya da agartici veya
diger renk degistirici maddeler ile (kimyasal yikama) zimpara ve eskitme yapilabilir.
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Giysinin yikamasi sirasinda, taslama amaci ile volkanik ve ponza taslari eklenirse ve hatta
kumlama da yapilirsa giyside fazla asinma meydana gelebilir. Bu proses istenilen agartmayi
yaratmakla birlikte, fermuarda da belli bir yipranmaya yol agabilir. Bu gu¢li yikama, fermuar
komponentlerinin (disler,lst ve alt durdurucular, kiirsér) ylizeyinde asinma ve siyrilmalara

neden olabilir.

Zararin derecesi, taslarin yogunlugu ve buyuklagua, yikama suresi, boyama lotunun yogun-

lugu gibi nedenlerden dolayi farklilik gésterebilir.
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Ne gibi sorunlarla karsilasabiliriz?

- Yikama siddeti kontrolsuz uygulamalar, etkili olmayan durulama

islemleri ve yanlig oranlarda kimyasal kullanimi
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Mekanik tas yikama sirasinda leke migrasyonu %\lﬁ\\hb 5% ML .‘%

Metal ylzeylerdeki fiziksel slirtme sonucu, fermuar
komponentlerinden metal tozlari dékilebilir, kir ve tas
pargalari fermuarin metal yizeyinde kalabilir. Dokulen bu
parcalar kumasa temas ettiginde lekelere neden olabilir.
Lekeler acik renk giysilerde daha belirgindir. (Gorsel 1)
Kimyasal reaksiyonlarda olusan lekelerden farkli olarak
bu lekeler, kumasa fiziksel olarak tutunur. Bu nedenle
organik ¢ozlcllerle veya deterjan ile kolayca ortadan
kaldirilabilirler.

Giysilerde istenmeyen lekeleri 6nlemek igin yikama
sirasinda, fermuarlarin sert objeler( tas v.b.) ile temasi
6nlenmelidir. Yikama boyunca fermuarin kapali olmasi ve §
kumasla kaplanmasi saglandiginda bu problemi en aza 7
indirmek mimkun olacaktir.

Parcalarin / diglerin diigmesi

Islak islem sirasinda makinanin hareketleri ile
fermuar zorlanarak agilirsa, pargalar/digler zarar
gorir ve dokiliir (Gérsel 2). ilave olarak ponza tasi
gibi sert taslar, fermuar komponentlerinin Gzerindeki
kaplamayi asindirabilir, bazen igcerideki malzemeyi de
etkileyebilir. Dis kopmalarini en aza indirebilmek igin,
yikama déngusui suresince fermuarin tam kapali
konumda olmasi gerekir.

Acik parcalarin (pin ve kutu) kopmasi

Islak yikama yontemleri sirasinda giysiler, tamburlu
yikama ve kurutma makinalarinda islem gérurken,
fermuarlar defalarca makinanin i¢ ylizeyine g¢arpar.
Fermuar eger kapatiimamis ve dogru korunmamis ise,
kutu ve pin gibi kiigiik parcalar makinenin kiglk delikler-
ine sikigabilir, stirekli gekme/biikme sonucu hasarlar
olusabilir ( Gorsel 3 ). Fermuarin Ust durdurucuya kadar
kapali olmasi hasar riskini azaltir.

Tranparan filmin beyazlamasi

Acik uglu fermuarlarin alt kisimlarindaki bantlari saglam-
lastirmak ve yipranmalari 6nlemek amaci ile, 1si ile
transparan film yapistirma islemi uygulanir. Yikama
sirasinda giysiler makine igerisinde tamburlanir ve
sikisir, film kaplanan serit uglari da sikisir/bukuldr, yirtihir
ve zarar gorur. Eger seritin Uzerindeki film 1siya maruz
kalir ise (kurutma ya da Utlleme v.b.), serit Gzerindeki
filmin yapiskani zayiflar ve erir. Film seritten ayrilabilir,
sertlesebilir, beyaz ve kirisik hale gelebilir. Kumas bazli
destekli film daha iyi sonug verir. Fermuari kapatmak ve
alt ucunu kumas ile kaplamak bu problemi azaltmanin bir
yoludur.




