
進行成衣套染的拉鏈
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在任何洗水之前，拉頭應拉到頂部。

在衣物套染色的過程中，我們會根據不同種類成衣面料，使用不同類型的染料和輔助化學品。例如，對於
棉布料，我們會使用硫，活性染料或直接染料，而酸性染料則通常用於尼龍布料的套染。各種化學品如還
原劑，氧化劑，酸和堿的使用是非常常見的。

這些染料和化學品在套染過程中，可能會和拉鏈（包括鏈齒，拉頭，上止，下止和其他部件）的金屬部件
產生顏色變化，並且偶爾會出現污漬位移到衣服面料上。面料中的染料和化學品也可能與金屬部分產生反
應並引起面料的褪色（染料反應）。顏色變化的結果，這取決於（但不限於）以下因素：

•
•
•
•

所用染料 / 化學品的性質和濃度
成衣套染過程中的溫度
處理時間的長度
面料的耐汙性



4/5硫酸鈉或氯化鈉

30-45分鐘

800-1600毫升

直接染料平整劑

1/5硫酸鈉或氯化鈉
200-400毫升

0.05-0.1%
90℃

80℃

1. 沖洗幾次，

直到水清透;

2. 滴浴+表面處理

30℃
10分鐘

碳酸鈉 (固定)
10克/公升

沖洗＋完成

55-60℃

30分鐘

鹽 (氯化鈉) 20克/公升

染料
<=0.5%

45-60分鐘10分鐘

10分鐘10分鐘

30℃

硫酸鈉

氫氧化鈉 35%
亞硫酸氫鹽 85%

VAT染料

3-5克/公升

20毫升/公升

<=0.3%
95℃：深色 (黑色)

70-75℃：其他顏色

50℃：藍色

20分鐘內慢慢添加

3
0

分
鐘

5
分

鐘

1
0

分
鐘

0-6克/公升

10分鐘 20分鐘 10分鐘

30分鐘

60℃

1. 用大量的水沖洗

幾次

2. 沖洗＋完成
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通常，當拉鏈在濕潤環境中（或在潮濕環境中）長時間保持按壓在衣服的面料上時，顏色變化反應問
題將進一步加劇。

活性染料工序中，當使用到高導電的金屬（如黃銅或銅），染料化學反應問題可以說是不可避免的。
因此，我們建議拉鏈應該在服裝套染後才車縫，或使用抑制劑化學品覆蓋和保護拉鏈被。

另外，衣服的織物應在衣物染色過程結束後立即徹底中和，沖洗和烘干，確保面料中不殘留染料或化
學品。

當用到棉布帶拉鏈作成衣染時，高士歐的建議客戶遵循本手冊中的說明，在進行任何成衣大貨
生產前，必須對拉鏈樣品進行初步測試。對於因在不同於此處所示的條件下進行的處理而造成
的損害，敝公司不會承擔任何責任。

上述的工序是由專門有染色設備中進行的實
驗室試驗來配製的，保證在我們的產品一起
使用時能達到最佳結果。我們想提醒您，所
有工序必須在閉口的拉鍊上進行。請注意上
工序或會給予棉布受的最大5％的收縮率。

直接套染

在60℃下進行活性套染

VAT套染

棉布帶拉鏈的使用說明


