er

Agartma denim Urlnler icin oldukga 6nemli bir yikama tipidir ve farkli tipte agartma kimyasali kullanarak yapilabilir.

e Kalsiyum Hipoklorit

e Sodyum Hipoklorit

e Hidrojen Peroksit

e Potasyum Permanganat

ilk iki kimyasal genellikle orta tonlardaki eskitme efektlerinde kullanilirken, daha agir siiper eskitme ve cok acik tonlara
ulasabilmek icin potasyum permanganat siklikla kullanilabilmektedir.

Potasyum permanganat siyah % 100 sulfir kumaslarda da benzersiz bir efekt almak icin agartici olarak kullaniimaktadir.
Potasyum permanganatin Uretim dostu bir kimyasal olmamasi sebebiyle yikama sirasinda tutarli ve istenilen efektin elde
edilebilmesi calisanin uzmanligi cok énemlidir.

Hidrojen peroksit, daha az renk degisimi istenildiginde ya da kumas ylzeyinin sdlfar oldudu, istenilen efektin daha uzun
strede verilebildigi durumlarda nadiren kullanilan bir agarticidir.

Kumas mukevemetinin azalmasindan, fermuar renk degisiminden, kétt koku bulunmasindan, kumas sararmasindan ve deri
tahrisinden kacinmak icin agartma isleminin hemen sonrasinda nétralizasyon yapmak cok énemlidir.

Agdartici maddeler metal fermuar parcalariyla (slider, Ust durdurucu, alt durdurucu ya da agik ug gibi) reaksiyon verebilir ve
fermuar renk degisimine sebep olabilir. Agartici kimyasal tipi, sicaklik ve uygulama stresi gibi parametrelere bagli olarak renk
degisiminin derecesi degiskenlik gosterebilir. Bazi durumlarda, metal parcalarin disinda sadece fermuar bantinda renk
degisimi olabilir.
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Pamuk bantl fermuarlar icin kullanim kilavuzu

Coats Opti musterilerine agartma ve optik beyazlatma islemlerinde kullanilan pamuk bantli fermuarlar icin bu

brostrdeki talimatlara uymalarini tavsiye ediyor.

Seri Uretime gecmeden evvel mutlaka numune Gzerinde 6n testlerin yapiimasi gerekmektedir. Coats olarak,
yukarida belirtilen 6nerilerin disinda yapilan uygulamalarin sonucunda ¢ikan hasarlar igin sorumluluk

alamayacagimizi belirtmek durumundayiz.

-

Agartma (NaClO) - Standart Yikama Prosesi

Hasil Sékme maddesi 0,5-1,0g/iitre + Yaglayici 0,5-1,00/litre

YA

Hidrojen peroksit (H202) Standart Prosesi

IHa§|I Sékme maddesi 0,5-1,09/litre + Yaglayici 0,5-1,00/litre

JHagII Sékme maddesi 0,5-1,00/itre + Yaglayici 0,5-1,00/litre

10-20dk

710-20dk , . 10-20dk . .
— Sodyum Hidroksit ———==— 1 Sodyum Karbonat Na2CO3 + Y(zey aktif madde
60°C 209}1259/\itre 60°C y 1.5-3g/litre y 0.2g/litre
Agartma (Sodyum Hipoklorit) Agartma (H202)
Durulama \ 1.0g/litre Durulama 2-6q/litre
5dk 3-20dk o 2-3dk +  3-8dk
35.550C Sodyum Metabisulfit ya Sodyum MetabisClfit ya
da Sodyum Tiyosilfat da Sodyum Tiyostilfat
2g-2.5g/litre vy 0.5-0.8g/litre
Durulama 5dk Durulama Sk
Banyoya yatirma Banyoya yatirma
\ + bitim j \ + bitim )
(Agartma Yikama (KMnOas) Standart Prosesi ) (Optik Beyazlatma Standart Yikama Prosesi

—_— KMnOa (Potasyum  Hidrojen peroksit 250/litre Oﬂﬁle_”] )
60°C I Permanganat) + Stilfarik asit so/itre Optik beyazlatici
15-25g/litre Oksalik Asit / 0.5-2.5¢/litre
Durulama Sodyum Metabislfit
v 5-20dk Vs Durulama 5-10 dk
25°C |
Buhar ortaminda  Banyoya yatirma Banyoya yatirma
durulama + bitim + bitim

ksit kimyasallari
uriine ve fermuara sprey
ile uygulanir. Bu islem
liderin bozulmasina ve
biyet verebilir.
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-

Yukarida listelenen uygulama kosullart 6zel boyama ekipmani ile gerceklestirilen laboratuvar testleri sonucunda
formdule edilmistir ve Grtinlerimiz kullanildidi takdirde en iyi sonucun alinmasini garanti eder. Tum uygulamalarin kapali
fermuar Gzerinde yapilmasini 6nerdigimizi hatirlatmak isteriz. Lutfen yukaridaki uygulamalarda pamugun yikamalar
sonucundaki (maksimum) %5 cekme oranini dikkate alin.



