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漂白是洗滌牛仔布的重要步驟，並且通過使用各種漂白劑進行：

前兩種化學品通常用於不同的復古牛仔布，但是當涉及到超級復古和淺色調時，高錳酸鉀則較常使用的。

高錳酸鉀作為漂白/還原劑也會用於100％硫黑色牛仔布，以獲得獨特的效果。由於高錳酸鉀在生產中不容易
處理，我們需要有洗水專業知識的技術人員，來確保產品一致性。

當需要較少的腿色效果，或布料是硫化染成時，過氧化氫很少用作漂白劑，因為它需要更長的時間來達到
所需的效果。

任何漂白產品必需立即中和，以避免織物強度降低，拉鏈顏色變化，存在惡臭，織物變黃和皮膚刺激。

漂白劑可以與金屬拉鏈組件（例如拉頭，上止，下止或開口部分）產生反應，還可引起顏色變化。除了金
屬部件，拉鏈布帶也可能變色。

•
•
•
•

次氯酸鈣 (Calcium hypochlorite)
次氯酸鈉 (Sodium hypochlorite)
過氧化氫 (Hydrogen peroxide)
高錳酸鉀 (Potassium permanganate)

拉鏈經受漂白
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拉頭受化學品

的影響 鏈齒顏色變化

在任何洗水之前，拉頭應拉到頂部。

上述的工序是由專門有染色設備中進行的實驗室試驗來配製的，保證在我們的產品一起使用時能達到
最佳結果。我們想提醒您，所有工序必須在閉口的拉鏈上進行。 請注意上工序或會給予棉布受的最大
5％的收縮率。

鉀/過氧化物化學品直接噴在服裝和拉

鍊上。這可能導致腐蝕/影響滑塊運行

並導致污染。
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棉布帶拉鏈的使用說明

60℃
10-20分鐘

退漿劑 0.5-1.0克/公升 + 潤滑劑 0.5-1.0克/公升

沖洗

氫氧化鈉
20-25克/公升

漂白劑 (次氯酸鈉)

5分鐘
1.0克/公升

沖洗

25-55℃
3-20分鐘

偏亞硫酸氫鈉或
硫代硫酸鈉
2-2.5克/公升

清洗＋完成

5分鐘

60℃
10-20分鐘

退漿劑 0.5-1.0克/公升 + 潤滑劑 0.5-1.0克/公升

碳酸鈉Na2CO3 +表面活性劑

漂白劑 (H2O2)

焦亞硫酸鈉或
硫代硫酸鈉

1.5-3克/公升

0.5-0.8克/公升

0.2克/公升

沖洗
3-8分鐘2-3分鐘

2-6克/公升

沖洗

40-50℃

清洗＋完成

5分鐘

漂白 (NaClO) 洗標準過程 臭氧洗滌 (H2O2) 標準過程

漂白 (KMnO4) 標準過程 光學漂白劑標準工藝

退漿劑 0.5-1.0克/公升 + 潤滑劑 0.5-1.0克/公升

過氧化氫
+硫酸
草酸/偏亞硫酸氫鈉

25克/公升

5克/公升

同時沖洗
蒸汽升溫

10-20分鐘
KMnO4(高錳酸鉀)

清洗＋完成

沖洗

60℃

25℃
5-20分鐘

15-25克/公升

預先處理

沖洗

0.5-2.5克/公升

25-55℃ 

5-10分鐘

清洗＋完成

熒光增白劑

高士歐的拉鏈建議客戶按照本手冊中的說明，處理會經過漂白和光學漂白處理的棉布帶拉鏈。
重要的是，在對衣服進行任何處理之前，客戶應該先拿樣品進行初步測試。如客戶所做的處理
與本傳單所示條件不同，因而造成損害，敝公司不承擔任何責任。


