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Boyamalarin fermuarlara etkileri (RFD)

Parca boyama islemi esnasinda, Grin Uzerinde kullanilan kumas tipine gore cesitli boyarmaddeler ve kimyasallar
kullanilmaktadir. Ornegin pamuklu kumaslar icin silfir, reaktif veya direkt boyarmaddeler uygulanabilirken nylon
kumaslarda genellikle asit boyarmaddeler kullaniimaktadir. indirgenler, oksitleyeci maddeler, asitler ve bazlar gibi fakl
kimyasallarin kullanimi da ayrica ¢ok yaygindir.

Bu boyarmaddelerin ve kimyasallarin yogun kullanimi fermuardaki metal parcalarin (fermuar disleri / parcalari, slider, Ust
durdurucu, alt durdurucu ve acik parcalar) renk deg@isimine ugramasina yol acabilir ve bununla birlikte kumas lekelenebilir.
Ayni zamanda kumas Uzerindeki boyarmaddeler ve kimyasallar da fermuarin metal parcalariyla reaksiyon (boyama
reaksiyonu) gosterebilir ve renk degisimi meydana gelebilir. Renk degisimleri fakli faktorlere bagh olarak degiskenlik
gosterebilir:

e Kullanilan boyarmadde / kimyasallarin tiri ve konsantrasyonu
e Parca boyama slresince uygulanan sicaklik
o [slem suresi

e Kumasin lekelere karsi dayanimi
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Tiim yikama uygulamalarinda fermuarin daima tam kapali halde olmasi gerekmektedir.
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Cogu zaman renk degisim problemi, kumasin nemli oldugu durumlarda (veya nem orani ylksek ortamlarda)
fermuarin kumasa uzun sure sikisip, strtinmesiyle daha da agir olabilir.

Yuksek iletken metal parcalarin kullanildigr alanlarda, érnegin piring veya bakir ile reaktif boyama prosesi birlestiginde,
kimyasallarin reaksiyon problemi kacinilmaz olabilir. Bu nedenle fermuarin Grin boyandiktan sonra dikilmesini veya
onleyici kimyasallarla fermuarin korunmasinin saglanmasini éneriyoruz.

Ayrica kumas tamamen nétr hale getirilmeli, arindirilmali ve boyama sonrasi hemen kurutulmalidir. Béylece kumas
ylzeyinde kalan boyarmadde veya kimyasallar, kumas ylzeyinden uzaklastirilir.

Coats Opti, musterilerine parca boyama Urtnlerde kullanilan pamuk bantl fermuarlar icin bu brostrdeki

talimatlara uymalarini tavsiye ediyor.

Seri Uretime ge¢meden evvel mutlaka numune Gzerinde 6n testlerin yapilmasi gerekmektedir. Coats olarak,
yukarida belirtilen 6nerilerin disinda yapilan uygulamalarin sonucunda c¢ikan hasarlar igin sorumluluk

alamayacagimizi belirtmek durumundayiz.

Pamuk bantl fermuarlar icin kullanim kilavuzu
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DIREKT BOYAMA

4/5 Sodyum Sulfat veya Sodyum Klorit
800-1600ml

l 30-45dk

Direkt boyama
dengeleme madd
0.05-0.1%
1/5 Sodyum Sdilfat veya

Sodyum Klorit
200-400m|
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60°C REAKTIF BOYAMA

(Sabitleme) 109/litre

rodyum Karbonat
45-60dk

55-60°C

30dk

Boyarrrgadde
<05% Tuz (s yum Klorit)

10dk I10dkl soene Banyoya yatirma

30°C + bitim
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VAT BOYAMA

Sodyum Sulfat

~

Sodyum Hidroksit 35% v v v 30dk

20ml/litre

95°C : koyu renkler (siyah)
VAT boyarmadde <=0.3% [ 70_750¢ - diger renkler
20 dakika icinde yavasca ekleyin
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0-69/litre
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50°C : mavi renkler
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1. Bolca su kullanarak birkac
kez durulayin

2. Banyoya yatirma + bitim
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Yukarida listelenen uygulama kosullari  6zel
boyama ekipmani ile gerceklestirilen laboratuvar
testleri  sonucunda formule edilmistir  ve
dranlerimiz kullanildigr takdirde en iyi sonucun
alinmasini garanti eder. Tim uygulamalarin kapali
fermuar  Gzerinde yapilmasini  6nerdigimizi
hatirlatmak isteriz. Lutfen yukaridaki
uygulamalarda pamugun yikamalar sonucundaki
(maksimum) %5 cekme oranini dikkate alin.



